COMANDA

Furnizor RO MTOS SRL

Societatea . .
Nr. ord.reg.com./an: Pentru panze ferastrau Nr. inregistrare: J/19/228/2000
CUL.: Cod unic: RO 13296260
Sediul: Nr 535.600 Odorheiu - Secuiesc
) Str. Lemnarilor, nr. 14
Judetul: jud. Harghita
Tel/Fax: Data: Tel/Fax: 0266-217.555
E-mail: E-mail: romtos(@romtos.ro
Persoana de contact: Persoana de contact: Kercso Tibor - 0744-633.705
Banca: Contul: RO33 BACX 0000 0045 7684 2000
Contul: Banca: UNICREDIT BANK Odorheiu-Secuiesc
Date privind comanda panglicii ferastrau
Nr. Dimensiunile panzei Calitatea panzei Dantura panzei

0. | L (lungime)

1 (latime)

g (grosime)

(M 42 sau P 71-C")

(nr. dinti / tol)

Cantitate Pret unitar Valoarea

el N

* M42 — duritatea dintilor panzei 67-69 HRC

P71-C — duritatea dintilor panzei 69-70 HRC

Date privind materialul de debitat

Nr. Calitatea materialului

Duritatea
HRC

Forma
(bara, teava, profil)

Dimensiuni
(sectiune, grosime perete)

Se debiteaza in pachet
(nr. buc. pe orizontala x pe verticald)

Se debiteaza
bucata cu bucata

1.

2.

3.

Intocmit

Comanda se va lua in considerare in cazul in care campurile din chenarele pronuntate sunt completate

Semnatura si stampila



mailto:romtos@romtos.ro
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SWORD-MASTER I PANZE UNIVERSALE PENTRU MATERIALE USOR DE PRELUCRAT

SWORD MASTER A SWORD MASTER SUPER
Panzé& banda bimetalicd universala Panz& banda bimetalica universala
Recomandat pentru: Recomandat:
B otel pentru constructii din carbon si otel aliat B otel pentru constructii
B metale neferoase m  otel aliat
. B otel pentru tratament termic

Optional: tel p

B metale neferoase
W otel pentru scule
B inox Opt,ionaI:

B aluminiu
Avantaje B inox
B gamd largd de diviziuni B otel pentru scule
B geometrie clasicd a dintilor

Avantaje

m  gamd largd de diviziuni

° Numérul de dinti pe inch B aplicare pentru tdieri diverse
_g = g = ° B unghi de atac pozitiv al dintelui de pand la 8°
§.§ (% £ g S g g § g S § § W capacitate mare a tdieturii
ee]
- © - - m elasticitate crescutd a corpului, asigurénd o duratd de viatd extinsa
13 0,65 °
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SWORD MASTER AG SWORD MASTER 3D UNIVERSAL
Panza bimetalica de uz general. Panzda banda bimetalica universala
Recomandat pentru: Recomandat pentru:
B inox B otel pentru constructii
. W inox
Optional:
B otel pentru scule Opt'ionqlz

B otel pentru constructii B metale neferoase

W otel pentru tratament termic

Avantaje

Avantaje B secventd unicd de 3 dinti

m elasticitate foarte mare a corpului m destinatd taierii atat a materialelor solide cét si a profilelor

B unghi de atac pozitiv al dintelui in diviziune 4/6 si mai gros de 10° m functioneazd foarte bine atunci cand exist& o mare varietate

m posibilitatea de a téia pachete de profile, tevi si pléci stratificate a materialului tdiat si serii scurte de tdiere.

Diviziune B o )
° o constantd Numdrul de dinti pe inch
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SWORD-MASTER I PANZE PENTRU PROFILE SI TEVI

SWORD MASTER AP

Panza bimetalica pentru taierea tevilor, profilurilor si formelor

Recomandat pentru:

B tevi, forme si profile inchise din otel si aluminiu

Optional:

| tevi, forme si profile inchise din otel

Avantaje:
W tevi, forme si profile inchise din otel inoxidabil
durabilitate si eficient& mare de tdiere

|
® recomandat pentru tdierea in serie cu caracteristici variabile in conditii de productie
|

AP EHS cu o distantare mai largd a dintilor, destinat materialelor unde
existd riscul de prindere a benzii (profile mari si forme)

SWORD MASTER AP
Numdrul de dinti pe inch
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SWORD MASTER UNIPROFILE

Panzda bimetalica pentru taierea tevilor, profilurilor si formelor

Recomandat pentru:
B otel pentru constructii
W inox

® metale neferoase

Avantaje
B randament ridicat de lucru
m  dinti intdriti, care functioneazd cel mai bine in timpul tdierilor

de pachete si pentru forme care provoacd vibratii mari in timpul tdierii

Numdrul de dinti pe inch

Latime
[mm]
Grosime

[mm]
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SWORD MASTER AP EHS

Numdrul de dinti pe inch
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SWORD MASTER PROFILE MAX

Panza bimetalica pentru taierea tevilor, profilurilor si formelor

Recomandat pentru:

B toate tipurile de tevi, forme si profile,
fabricate din oteluri de bazd

Optional:
B inox/duplex

Avantaje

W reducerea nivelului de zgomot

W unghi de atac pozitiv

m distantarea variabild a dintilor si corpul flexibil minimizeazd vibratiile

W solutie excelentd in timpul t&ierii materialelor constructive IPE/HEB de
dimensiuni mari

Numdrul de dinti pe inch
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SWORD-MASTER | rANZE PENTRU MATERIALE GREU DE PRELUCRAT

Pénza bimetalica cu performantd inaltd de tdiere Panza bimetalica specializatd, rezistenta la uzura
Recomandat pentru: Recomandat pentru:
otel aliat otel pentru scule
otel pentru scule inox
metale neferoase otel rezistent la caldurd
aliaje de nichel si titan
Optional:
inox Optional:
materiale cu duritate peste 40 HRC
Avantaje:
unghi agresiv de atac al dintilor (11°) Avantaje:
capacitate mare de adancime a tdieturii rezistent& crescutd la uzurd
formare si evacuare excelent& a aschiilor varfurile dintilor din pulbere otel rapid tip P,
eficientd si durabilitate imbun&tatitd intdrite pand la 1000 HV

rezistentd termicd foarte inaltd a dintilor
rezistentd la oboseald crescutd datoritd structurii unice a suportului
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Panza bimetalica specializatd M51 pentru tdierea materialelor
greu de prelucrat.

Recomandat pentru:
inox
otel pentru scule
otel pentru rulmenti

Optional:

inox

Avantaje:
durabilitate inaltd a lamei din otel M51
varfurile dintilor intdrite pé&nd la 1000 HV
unghi agresiv de atac al dintilor (11°)
distantare larg& a dintilor
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